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"Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung bei einer Schachtel- 
hers tellungsmaschine " 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schachtelzuschnitt-Haltevor- 
richtung bei einer Schachtelherstellungsmaschine , wobei 
diese Vorrichtung Zuschnitte halt, wahrend diese zu einer 
vorbestimmten Position bewegt werden. Insbesondere befaflt 
sich die Erfindung mit einer Vorrichtung dieser Art, welche 
fahig ist, sicher bereits durch die Maschine gefaltete 
Schachtelzuschnitte unabhSngig von der Dicke und der Harte 
oder der Weichheit der Zuschnitte zu halten. 

Ublicherweise hat eine Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung 
bei einer Schachtelherstellungsmaschine ein Paar von 
Halteteilen, die von einem HauptktSrper vorstehen und bei- 
spielsweise derart ausgelegt sind, dafl sie mit Hilfe einer 
Zahnradeinrichtung aufeinander zu und voneinander weg 
bewegbar sind, so da3 die Zuschnitte freigegeben werden, 
wenn die Halteteile voneinander weg bewegt sind. Eine Ein- 
richtung zum Bewegen der Halteteile aufeinander zu und, 
voneinander weg ist beispielsweise derart ausgelegt, daS 
das Paar von Halteteilen in eine Stellung nahe beieinander 
bewegt wird, bis ihre Lagen um einen vorbestimmten Abstand 
nach Maflgabe der Dicke der zu haltenden Zuschnitte getrennt 
sind, wobei die Zuschnitte in einem Stapel angeordnet 
werden kdnnen. 

Bei eine- solchen Auslegung jedoch, bei der die beiden 
Halteteile von dem HauptkQrper vorstehen, stellen diese 
Hindernisse bei der Zufiihrung von bereits durch die Schach- 
telherstellungsmaschine gefalteter Zuschnitte zu einem 
Stapelabschnitt der Maschine dar, insbesondere dann, wenn 
die Halteteile derart ausgelegt sind, da3 sie gegenilber- 
liegende Seiten der Zuschnitte halten. Wenn der Zwischen- 
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raum zwischen den beiden Halteteilen gxbBer wird, um diesen 
Nachteil zu Uberwinden, wird jedoch auch der Bewegungsweg 
der Halteteile wahrend der Bewegung aufeinander zu ent- 
sprechend grofler. Eine solche VergrOflerung 1st aus prak- 
tischen Geslchtspunkten nicht erwiinscht, da dies zu einer 
Herabsef.zung der Arbeitsleistung der Maschine ftihrt- Da 
ferner eine solche VergrSAerung eine vexgrBQerung der Lange 
des Hauptkdrpers erf order lich macht, wird der Zuschnitt 
Stapelabschnitt groB und somit w d die gesamte Maschine 
unerwunscht lang und grofi. 

Bei einer Auslegung, bei der die beiden Halteteile mit 
Hilfe einer Getriebeeinrichtung derart aufeinander zu 
bewegt werden, dafl sie um eine vorbestimmte Breite getrennt 
sind, ergibt sich beispielsweise dann, wenn die Gesamt- 
dicken der Stapel vcn gefalteten Zuschnitten sich von 
Stapel zu Stapel andern, daB ein Stapel eine Gesamt- 
dicke hat, die grofler als die vorbestimmte Breite 1st und 
unter einem hohen Druck gehalten wird. Wenn hingegen ein 
Stapel mit einer Gesamtdicke gebildet wird, die kleiner 
als die vorbestimmte Breite ist, so wLrd dieser mit einem 
niedrigeren Anprefldruck gehalten. Hierdurch besteht die 
Gefahr, dafl die Zuschnitte in einem 3 cape 1 beschadigt 
werden kannen Oder dafl sie nicht sicher und zuverlassig 
gehalten werden k6nnen. Um eine solche Gefahr zu verhin- 
dern, ist es erf orderlich , den Zwischenraum zwischen den 
Halteteilen fUr jeden Stapel einzustellen , wodurch sich 
zusatzliche Betriebsschwierigkeiten ergeben. 

Die Erfindung zielt darauf ab, unter Ubarwindung der zuvor 
geschilderten Schwier igkeiten bei Ublichen Vorr ichtungen 
ei- Faltschachtelzuschnitt-Haltevorr-chtung bei einer 
Schachtelherstellungsmaschine bereitaustellen , welche die 
Fahigkeit hat, Schachtelzuschnitte urabhangig von der 
Dicke und der Harte oder Weichheit der Schachtelzuschnitte 
sicher zu halten. 


BNSOOCID: <DE 8901996U1 I > 


- 6 - 


Nach der Erf indung wird eine Schachtelzuschnitt-Haltevor- 
richtung bei einer Schachtelherstellungsmaschine angegeben, 
die sich durch folgendes auszeichnet: einen Hauptkorper; 
einen Zylinder, dem Fluid, wie Luft, zugefiihrt wird und 
von diesem abgefiihrt wird, eine treibende Zahnstange, 
die durch die Luftzufuhr und die Luftabfuhr zu und von 
dem Zylinder bewegbar ist; eine Ubertragungswelle, die 
drehbeweglich durch den Halterhauptkorper gelagert ist 
und ein Paar von Zahnrfidern hat, wobei eines der Zahn- 
rader in KSmmeingriff mit der treibenden Zahnstange ist; 
ein Paar von Halteteil-Betatigungszahnstangen, die auf 
jeder Seite des anderen Zahnrads der Ubertragungswelle 
in Kammeingriff mit diesem Zahnrad angeordnet sind; ein- 
und ausfahrbare Fiihrungsplatten , die an dem Halterhaupt- 
k5rper angebracht sind; und ein Paar von Halteteilen, 
die schwenkbeweglich an den Enden der Halteteil-Betati- 
gungszahnstangen derart angebracht sind, dafl sie ein- und 
ausfahrbar sind- aufeinander zuweisen und durch die Fiih- 
rungsplatten gefiihrt sind. Der Zylinder, die treibende 
Zahnstange, die Ubertragungswelle, die Halteteil-Betati- 
gungszahnstangen, die ein- und ausfahrbaren Fiihrungs- 
platten, und die Halteteile sind alle an dem Halter- 
hauptkdrper . angebracht . 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erf indung 
ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung einer 
bevorzugten Ausf iihrungsform einer Schachtelzuschnitt- 
Haltevorrichtung bei einer Schachtelherstellungsmaschine 
nach der Erfindung unter Bezugnahme auf die beigefilgte 
Zeichnung. Darin zeigt: 

Flgur 1 eine Seitenansicht einer Wendeeinrichtung 

exner Schachtelzuschnitt-Wendevorrichtung, bei der die 

Schachtelzuschnitt-Kaltevorrichtung nach der Erfindung 
vorgesehen ist, 

Figur 2 eine vergr60erte perspektivische Ansicht 

gewisser Teile der Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung 
nach Figur 1 , 
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Figur 3 eine Schnittansicht in vergrBBertem Mafi- 
stab von wesentlichen Teilen der Haltevorrichtung nach 
Figur 2, 

Figur 4 eine Seitenansicht der Stufleren Seite der 
Haltevorrichtung , 

Figur 5 eine Seitenansicht der inneren Seite der 
Haltevorrichtung , und 

Figur 6 eine schematische Ansicht zur Verdeut- 
lichung eines Zustandes, in dem die Schachtelzuschnitte 
gehalten sind. 

Eine bevorzugte Ausf tlhrungsf orm nach der Erf indung wird 
nachstehend unter Bezugnahme auf die beigefdgte Zeichnung 
niher erlSutert. Bei dieser Ausf Uhrungsf orm wird eine 
Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung nach der Erf indung 
bei einer Schachtelzuschnitt-Wendevorrichtung einer 
Schachtelher zustellungsmaschine verwendet . 

In der Wendeeinrichtung nach den Figuren 1 und 2 werden 
bereits durch die Maschine gefaltete Schachtelzuschnitte 1 
einzeln von einer Aufgabeeinrichtung 2 ftir gefaltete 
Zuschnitte (nur ein Teil derselben ist auf der linken 
Seite in Figur 1 gezeigt) gegerri Anschiage 4 auf den ersteri 
Schienen 3 bewegt. 

Wenn eine vorbestimmte Anzahl von gefalteten Schachtel- 
zuschnitten 1 zur Bildung eines Stapels aufgegeben wurde* 
werden die beiden gegentiberliegenden Seiten des Stapels 
aus gefalteten Schachtelzuschnitten 1 ergriffen und durch 
die beiden Halter 5 gehalten, die an den zugeordneten 
Wendeeinrichtungen 6 vorgesehen sind. Die Wendeeinrich- 
tungen 6 werden dann urn eine Achse 61 gedreht, urn zu be- 
wirken f dafl die gefalteten Schachtelzuschnitte 1 gewendet 
und dann auf zweiten Schienen 7 abgelegt werden. 

Nachdem die gefalteten Schachtelzuschnitte 1 auf die 
zweiten Schienen 7 abgelegt sind f geben die Halter 5 den 
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Stapel von gefalteten Schachtelzuschnitten 1 frei, und die 
Wendeeinrichtungen 6 werden zur RiickfUhrung in ihre Aus- 
gangspositionen zuriickgedreht . 

Die beiden Kalter 5 sind auf zugeordneten stabfdrmigen 
Teilen der beiden stabfdrmige Teile 62 auf den Wendeein- 
richtungen 6 angebracht, und jeder hat die in den Figuren 
3 bis 5 gezeigte Ausbildungsform. 

Figur 3 zeigt die wesentlichen Teile jedes Halters 5 in 
einer Schnittansicht , Figur 4 zeigt die auflere Seite eines 
Halters 5, und Figur 5 zeigt die innere Seite eines 
Halters 5. 

Ein Paar von vertikal verlaufenden Ftthrungsschienen 8 ist 
fest auf der auBeren FlSche des HauptkSrpers 51 jedes Hal- 
ters 5 angebracht, der seinerseits zur Verstellung gleit- 
beweglich auf den stabfOrmigen Teilen 62 eines Paars von 
stabfdrmigen Teilen der Wendeeinrichtung 6 angebracht ist. 
Ein Luftzylinder 9 let auf den FUhrungsschienen 8 derart 
angebracht, dafi er vertikal beweglich ist, wenn Luft liber 
eine Luftzufuhr zugefilhrt und tiber AuslaflOf f nungen 10 ab- 
geftihrt wird. Ein treiberides ZaKns tangehte 1111 1st auf 
einer Seite des Luf tzylinders 9 angebracht, wobei ein 
Abschnitt 11a des Zahnstangenteils 11 in der Nfilhe des 
Luf tzylinders 9 liegt. 

Eine Obertragungswelle 14 ist drehbeweglich im Mittelteil 
des HalterhauptkiSrpers 51 gelagert und erstreckt sich 
durch die ein- und ausfahrbaren FUhrungsplatten 12 und 
eine Platte 13 zur Befestigung der Halteteil-Betatigungs- 
zahnstangenteile, die nachstehend nSher erl&utert werden. 

Ein Ritzel bzw. ein Zahnrad 24 ist auf einem Endabschnitt 
der Ubertragungswelle 14 angebracht, der nahe der auQeren 
FlUche des KOrpers 51 liegt f und dieses Zahnrad ist in 
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Kammeingriff mit der Zahnstange 11a des treibenden Zahn- 
stangenteils 1 1 . 

Wie in den Figuren 3 bis 5 gezeigt 1st, sind die ein- und 
ausfahrbaren FUhrungsplatten 12 auf der inneren Flache 
des Halterhauptkorpers 51 befestigt, und sie haben aus- 
und einfahrbare FUhrungsabschnitte 12a und 12b jeweils an 
ihxen oberen und unteren Enden, die jeweils senkrecht und 
in Richtung auf den KBrper 51 in Form einer KrUmmung nach 
auflen gebogen sind. Die FUhrungsabschnitte 12a und 12b 
sind auf der oberen linken Seite und der unteren rechten 
Seite jeweils angeordnet, wie dies in Figur 5 gezeigt ist. 

Ein weiteres Zahnrad 15 ist fest auf der Obertragungswelle 

14 an einer von den FUhrungsplatten 12 nach innen liegen- 
den S telle angebracht. Ein Paar von Halteteil-Betatigungs- 
zahnstangenteilen 16 und 17 ist auf jeder Seite des Zahn- 
rads 15 in einer Richtung senkrecht zur Welle 14 angeord- 
net, wobei die Zahnstangen 16a und 17a auf den Zahn- 
stangenteilen 16 und 17 in Kammeingrif f mit dem Zahnrad 

15 sind. 

: Die -Haite^l-BetatigUngsirahnstangenteile 1 6 und .17 werden 
gegen die ein- und ausfahrbaren FUhrungsplatten 12 mit 
Hilfe einer Lagerplatte 13 fUr das Halteteil-Betatigungs- 
zahnstangenteil derart gehalten, dafl sie von den ein- und 
ausfahrbaren Fuhrungsabschnitten 12a und 12b der FUhrungs- 
platte 12 jeweils weg und auf diese bewegt werden. Ein 
Paar von Schachtelzuschnitt-Halteteilen 18 und 19 ist 
auf den aufleren Enden der Betatigungszahnstangenteile 16 
und 17 jeweils derart vorgesehen, daB sie von dem Haupt- 
korper 51 nach innen vorstehen oder von demselben nach 
auflen einfahrbar sind. 

Das Halteteil, das bei dieser Ausf Uhrungsform als die je- 
weiligen Halteteile 18 und 19 verwendet wird, hat die 
folgende Auslegung. Jedes Halteteil 18 und 19 ist schwenk- 
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beweglich auf dem Halteteil-Betatigungszahnstangenteil 18 
Oder 19 auf einer Lagerachse 22 angebracht. Eine Rolle 21 
1st drehbeweglich auf dem Halteteil hinter der Lagerachse 
22 auf einer Welle 20 gelagert. Eine Feder 23 erstreckt 
sich von der Lagerachse 22 weg und drilckt die Welle bzw. 
Achse 20 nach auBen, die die Rolle 21 tragt. 

Die Feder 23 drilckt immer das Halteteil 18 Oder 19 derart, 
daB es in die Richtung geschwenkt wird, in der das je- 
weilige Teil eingefahren ist, was in anderen Worten be- 
deutet, dafl sie das jeweilige Halteteil 18 oder 19 in die 
Richtung drttckt, in der die Schachtelzuschnitt-Haltef lache 
des Halteteils 18 oder 19 biindig mit der benachbarten 
Flache des Zahnstangenteils 16 oder 17 ist. 

Nachstehend wird die Arbeitsweise der Schachtelzuschnitt- 
Haltevorrichtung naher erlautert, die den vorangehend 
geschilderten Aufbau hat. 

Wenn die Vorrichtung einen Zustand einnimmt, in der die 
Halteteile 18 und 19 zuriickgef ahren sind, d.h. einen Zu- 
stand, bei dem die Halteteil-Betatigungszahnstangenteile 
1 6 : und 17 von der Welle 1 4 vertikal einen Abstand haben, 
wie dies in den Figuren 2, 3 und 5 gezeigc ist, und wenn 
Luft mit einem vorbestimmten Druck den Luft zy Under 9 
uber einen der AnschlUsse 10 zugeleitet und uber einen 
anderen AnschluB ausgeleitet wird, bewirkt der Luftzylln- 
der 9 , daB er sich nach unten bewegt, wie dies in den 
Figuren gezeigt ist. Durch diese Wirkung wird das Zahn- 
rad 24 durch die Zahnstange 11a des treibenden Zahnstangen- 
teils 11, das an dem Luftzylinder 9 angebracht 1st, ge- 
dreht, und diese Drehung wird Uber die Uber tragungswe lie 
14 Ubertragen, um zu bewirken, daB das andere Zahnrad 15 
sich dreht. Durch die Drehung des Zahnrads 1 5 werden die 
Halteteil-Betatigungszahnstangenteile 16 und 17, deren 
Zahnstangenteile 16a und 17a in Kammeingriff mit dem 
zahnrad 15 angeordnet sind, parallel zueinander in Rich- 
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tung auf die Obertragungswelle 14, d.h. in den Figuren 
jeweils nach unten und oben bewegt. Zu dieser Zeit werden 
die Halteteile 18 und 19, die auf den Enden der Betati- 
gungszahnstangenteile 16 und 17 vorgesehen sind, urn die 
Lagerachsen 22 gedreht, so dafl sie nach innen vorstehen, 
wobei die Rollen 21 langs den ein- und ausfahrbaren Ftth- 
rungsabschnitten 12a und 12b der Ftthrungsplatten 12 und 
dann langs den Ftthrungsplatten 12 in eine mit gebrochener 
Linie in Figur 3 gezeigten Position bewegt werden. Auf 
diese Weise wird bewirkt, daB die Halteteile 18 und 19 
gefaltete Schachtelzuschnitte 1 im Stapel mit einem 
vorbestimmten Druck dazwischen ergreifen, der dem Druck 
im Luftzylinder 9 entspricht. In der Praxis, kann der Luft- 
druck in dem Bereich von etwa 0.5 bis 0.6 MPa (5 bis 6 kg/cm ) 
liegen. 

Selbst wenn daher eine Xnderung bei der Gesamtdicke des 
Stapels der gefalteten Schachtelzuschnitte 1 beispiels- 
weise dann auftritt, wenn eine Differenz bei der Gesamt- 
dicke der beiden Seiten des Stapels von gefalteten 
Schachtelzuschnitten 1 vorhanden ist, wie dies in Figur 6 
gezeigt ist, bewirkt diese Xnderung keine Anderung bei 
dem Haltedruck selbst dann , wenn die Anderung. zu einer . 
Differenz hinsichtlich des Bewegungsweges der Halteteil- 
Betatigungszahnstangenelemente 16 und 17 ftthrt. 

Wenn es erforderlich ist, dafl die gefalteten Schachtel- 
zuschnitte 1 aus dem Haltezustand freikommen, wird Luft 
jedem Zylinder 9 ttber den anderen der Anschlttsse 10 zuge- 
ftihrt und Uber den jeweils anderen AnschluB abgeleitet, 
wodurch bewirkt wird, dafl sich der Luftzylinder 9 in den 
Figuren nach oben bewegt. Bei dieser Wirkung werden die 
Halteteil-Betatigungszahnstangenteile 16 und 1 7 im Gegen- 
satz zu dem vorstehend beschriebenen Fall bewegt , d.h. 
parallel zucinander jeweils nach oben und unten von der 
Obertragungswelle 14 wegbewegt. 
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Wenn die Zahnstangenteile 16 und 17 zu den Enden der FUh- 
rungsplatten 12 bewegt worden sind, werden die Rollen 21 
durch die Federkraft der Federn 23 derart bewegt, dafl sie 
langs den FUhrungsabschnitten 12a und 12b in Richtung auf 
die auflere Flache des Korpers 51 abrollen. Durch diese 
Wirkung wird bewirkt, dafl die Halteteile 18 und 19 um die 
Achsen 22 derart geschwenkt werden, dafl die Schachtelzu- 
schnitt-Eingriffsflachen derselben btlndig zu den Flachen 
der Zahnstangenteile 15 und 17 werden, wobei die Halteteile 
somit zu ihren Ausgangspositionen zuruckgef ahren werden. 
Somit kommen die gefalteten Schachtelzuschnitte 1 von den 
Halteteilen 18 und 19 frei. Es ist zu ersehen, dafl, wenn 
die Halteteile in der eingef ahrenen Position sind, der 
Halter an den Randern der Schachtelzuschnitte in einem 
Stapel auf den zweiten Schienen 7 derart vorbeibewegt 
werden kann, dafl die Wendeeinrichtungen 6 die stabformigen 
Telle 62 in Gegenuhrzeigerrichtung in Figur 1 zu der An- 
fangsposition in der Nahe der Schienen 3 schwenken. 

Obgleich die vorstehende bevorzugte Ausf (lhrungsf orm der 
Haltevorrichtung den vorstehend genannten Aufbau und die 
yorstehend genannte Arbeitsweise hat, handelt es sich hier- 
" bei nur um Beispiele , und die Auslegung und die Arbeitsweise 
der vorrichtung sind nicht auf die vorstehende Beschreibung 
beschrankt. Auslegungen wie jene, die nachstehend angegeben 
sind, kdnnen als Alternativen vorgesehen sein. 

Die Luftzylinder k5nnen durch Hydraulikzylinder ersetzt 
werden . 

Die Anzahl der vorgesehenen Halter kann irgendeine geeignete 
Anza.tl nach Maflgabe des Anwendungszwecks sein. 

Jeder Zylinder kann an dem Halterhauptkorper befestigt wer- 
den und eine bewegliche Stange haben, die eine Zahnstange 
darauf hat. 


BNSDOCID: <DE 8901996U1 I > 


- 13 - 


jedes Halteteil Kann durch Verwendung eines FUhrungsstif tes 
Oder einer Fuhrungsrolle, die hinter dem Halteteil verge- 
sehen und beweglich in einer Ein- und Ausfahrnut aufgenommen 
1st, die in einer FUhrungsplatte ausgebildet ist, ein- und 
ausgefahren werden, wobei die Halteteil-Betatigungszahn- 
stangenteile entsprechend der vorangehenden AusfUhrungs- 
forro vorgesehen und bewegt werden. 

Natttrlich aind noch weitere Abanderungen und Modif ikationen 
maglich, die der Fachmann im bedarfsfall treffen wird, ohne 
den Erfindungsgedanken zu verlassen. 

Wie voranstehend angegeben ist, wird bei der Schachtelzu- 
schnitt-Haltevorrichtung bei einer Schachtelherstellungs- 
maschine nach der Erfindung ermoglicht, dafl die Schachtel- 
zuschnitte mit einem vorbestimraten Druck selbst dann sicher 
gehalten werden, wenn eine Anderung der Dicke und Harte 
oder Weichheit der Schachtelzuschnitte vorhanden ist, und 
die vorrichtung fUhrt nicht zu einer Zunahme der verschie- 
denen Abmessungen der Schachtelherstellungsmaschine. 
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Zusammenf assung 

"Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung bei einer Schachtel- 
herstellungsmaschlne " 

Es wird eine Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung filr eine 
Schachtelherstellungsmaschine angegeben. In einem Halter- 
hauptkQrper der Vorrichtung wird eine treibende Zahnstange 
bewegt, wenn Luft einem Zy Under zugefiihrt wird und von 
diesem abgeleitet wird, der mit der Zahnstange verbunden 
1st. Eine Obertragungswelle 1st drehbar mit Hilfe des 
Halterhauptkdrpers gelagert und tragt ein Paar von Zahn- 
radern, von denen eines in Kammeingriff mit der treibenden 
Zahnstange und das andere in Kammeingriff mit einem Paar 
von Halteteil-Betatigungszahnstangen ist, die auf jeder 
Seite hiervon angeordnet sind. Ein Paar von Zuschnitt- 
halteteilen ist schwenkbeweglich auf den Enden der Kalte- 
teil-Betatigungszahnstangen derart gelagert, dafl sie in 
einer einen Abstand zueinander aufweisenden gegeniiber- 
liegenden Zuordnung jeweils zum Erfassen von Schachtel- 
zuschnitten dazwischen ein- und ausfahrbar sind, und dafl 
sie dur-ch.ein- und ausfahrbare FQhrungsplattert gefuhrt- 
sind, die an dem Halterhauptkorper angebracht sind. 
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-Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung bei einer Schachtel- 
herstellungsmaschine" 


Ansprttche 

1. schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung fUr eine 

Schachtelherstellungsmaschine, gekennzeichnet 
durch : 

einen Halterhauptkbrper (51), 
, .,. einen f luidbetatigten Zylinder (9), der an dem K6r- 

per (51) angebracht ist, 

eine hin- und hergehend bewegliche, treibende Zahn- 
stange (11), die mit dem Zylinder (9) verbunden und durch die 
Fluidzufuhr Oder Fluidabfuhr zu und von dem Zylinder (9) 
bewegbar ist, 

eine ubertragungswelle (14), die am HalterhauptkSrper 
(51) drehbar gelagert ist und ein Paar von Zahnradern (15, 
24) hat, wobei ein Zahnrad (24) in Kammeingrif f mit der 
treibenden Zahnstange (11) ist, 

ein Paar von Halteteil-Betatigungszahnstangen (16, 
17), die auf jeder Seite des anderen Zahnrades (15) auf der 
Ubertragungswelle (14) in Kammeingrif f mit dem anderen 
Zahnrad (15) angeordnet sind, 

ein- und ausfahrbare FUhrungsplatten (12), die an dem 
Halterhauptkorper (51) angebracht sind, und 


BNSDOCID: <DE 8901996U1 I > 


- 2 - 


ein Paar von Halteteilen (13, 19), die schwenkbe- 
weglich an den Enden der Haiteteil-Betatigungszahnstangen 
(16, 17) angebracht und in Eingriff mit den Fuhrungsplatten 
(12) sowie durch diese geftthrt sind, um in Positionen vor- 
geschoben zu werden, in denen sie im Abstand einander 
gegeniiberliegen, wenn die Halteteil-BetStigungszahnstangen 
(16, 17) in Richtung auf die Ubertragungswelle (14) zum 
Erfassen von Zuschnitten zwischen diesen bf vegt wird, und 
um eingezogen zu werden, wenn die Halteteil-Betatigungs- 
zahnstangen (16, 17) voneinander weg bewegt werden. 

2. Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , daB Fuhrungs- 
schienen (3, 7) auf dem HalterhauptkSrper (51) vorgesehen 
sind, auf denen der Zylinder (9) durch Fluidzufuhr und 
Fluidableitung bewegbar ist, wobei die treibende Zahnstange 
(11) an dem Zylinder (9) angebracht ist. 

3. Schachtelzuschnitt-Haltevorrichtung nach Anspruch 1 
oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB jede der Ftthrungsplatten (12) einen FUhrungsabschnitt 
(12a, 12b) hat, der an einem Ende von dem vorstehenden Teil 

..„,...,, ^ ; ^ der Halteteile ( 18, 19) weg .weist, und daB je<|^s5 . 

Halteteil (18, 19) eine Rolle (21) darauf hat, die in 
Rolleingriff mit dem zugeordneten FUhrungsabschnitt (12a, 
12b) ist, wobei die Vorr ichtung ferner eine Einrichtung 
zum Einfahren der beiden Halteteile (18, 19) hat, die ein 
Federteil (23) aufweist, das mit jedem Halteteil (18, 19) 
derart zusammenarbeitet , daB das Halteteil (18, 19) ge- 
driickt wird, um in Einf ahrrichtung geschwenkt zu werden, 
wobei dann, wenn jede Halteteil-Betatigungszahnstange 
(16, 17) in Richtung zu der Ubertragungswelle (14) bewegt 
wird, jede Rolle (21) sich langs des zugeordneten FUh- 
rungsabschnittes (12a, 12b) und dann langs der zugeord- 
neten Fuhrungsplatte (12) derart bewegt, 
daB jedes Halteteil (18, 19) vorsteht, und wobei dann, 
wenn die Kalte tei 1-Betatigungszahnstangen (16, 17) von der 
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Ubertragengswelle ,.4, wegbewegt werden ™ d di « ^ 
(21 , die zugeordneten FUhrungsabschnitte (12a 1«M « 
Lichen, die Halter (5, derart gedrUcKt werden. da* sre in 
die eingefahrene Position duroh die Federteile (23) der 
art geslwenKt werden, da* die R ollen sich langs den zuge- 
ordneten Fuhrungsabschnitten (12a. 12b) bevegen. 

Schachtelzuschnitt-Haltevorrlchtung nach Anspruch 3 . 
daduron 9 ekennzeichnet . das die Halte- 
teite (18. 19) ^weils eine Achse ,22, haben. auf der 
eine der zugeordneten Rollen (21, drehbar gelagert ist, 
Z da, da. %edert.ll (23, eine Feder auz 
(11, ist und mit der Achse (22, zusasusenarbertet . 
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